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KOOPERACJA

JesteSmy firmq produkcyjng istniejgcq na rynku od 1996 roku.
Posiadamy duze doSwiadczenie w zakresie produkcii
urzqdzen z najwyzszej jakoSci stali  austenitycznej,
kwasoodpornej stali nierdzewnej 1.43011 1.4305.
Przestrzegamy wymogow odpowiedniej obrdobki blachy
nierdzewnej i konstrukcyjnej.

Dysponujemy nowoczesnym, rozbudowanym parkiem

maszynowym i wykwalifikowanq kadrq pracowniczg.



KOMPLEKSOWA REALIZACJA PROJEKTOW

Dokumentacja Wdrozenia Aktualizacja Controling Optymalizacja

technologiczna produkcyjne danych proceséw

technologicznych




OBROBKA SKRAWANIEM

TOKARKI FREZARKI
CENTRA TOKARSKIE CENTRA FREZARSKIE
e OKUMA LT-2000EX e HURCO VMX 60 SRTi

e HURCO VMX 42 SRTi
e HURCO VMX 42t
e HURCO BMC 4020

e HURCO VMI
e HAAS MIKRON VCE7/50

e DOOSAN DNM 5700

e OKUMA LB30OOEX MYC950
e OKUMA LBI5
e OKUMA GENOS L300 E-M

e OKUMA GENOS L200 E-M
e DOOSAN LYNX 2100LM

e DOOSAN LYNX 220LM
e DOOSAN LNYX 2100LY
e DOOSAN LNYX 2100LM




OBROBKA SKRAWANIEM
g

DOOSAN DNM 5700

* maksymalna wielkoS¢ obrabianego detalu
- 0§ X 1050 mm
-0oSY 570 mm
-0S8Z 510 mm

e dodatkowa 4i5 oS

e wymiary stotu: 1300 x 570 mm

e pojemnos$€ magazynu narzedzi: 30

HURCO VMX 60 SRTi

« Maksymalna wielkoS¢ obrabianego detalu

- 0§ X 1525 mm
-0SY 660 mm

- 08 Z 610 mm

- 0§ B uchyt + 92°
- 0§ C obro6t 360°

wymiary stotu: 1675 x 660 mm

pojemnos$¢ magazynu narzedzi: 40
automatyczny pomiar narzedzia
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OKUMA LB3000 EX MYC950 | o . OKUMA LT-2000 EX

maksymalna Srednica 420 mm o maksymalna Srednica 210 mm

maksymalna diugos¢ detalu 510 mm v dtugos¢ toczenia

gtowica na narzedzia state i obrotowe L : (odlegto$é miedzy czotami wrzecion) 990 mm

iloS¢ narzedzi w gtowicy 12 ' N y . dwie gtowice narzedziowe po 16 gniazd narzedziowych
podaijnik preta (érednica od 5 do 52 mm)
zakres osi Y=95 mm
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GIECIE

Giecie blach na nowoczesnych
prasach krawedziowych

@ 100 %powtarzalnosci kgtdéw giecia

Najwyzsza precyzja wykonania



GIECIE

PRASA KRAWEDZIOWA
AMADA HG 1303

e dtugos¢ robocza 3000 mm

PRASA KRAWEDZIOWA
BRYSTONIC 3P 150X 3100

e dtugos¢ robocza 3100 mm

maksymalny nacisk 1700 kN

maksymalny nacisk 1500 kN

maksymalny skok 350 mm

e promien giecia R-1 mm, R-4 mm, R-10 mm

maksymalny skok 400 mm

maksymalna grubos¢ blachy 2 mm

e promien giecia R-1mm i R-16 mm
maksymalna grubos¢ blachy 3 mm
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GIECIE

AUTOMAT DO GIECIA SALVAGNINI P4 LEAN
Z AUTOMATYCZNYM ZALtADUNKIEM
| WYLADUNKIEM (SERIE)

Minimalne i maksymalne wymiary obrabianego arkusza
maksymalna diugosé 2200 mm
maksymalna wysokoS¢ giecia 165 mm
maksymalna szeroko$é (2) 1524 mm
minimalna dtugosé (X) 285 mm
minimalna szerokosé¢ (2) 140 mm
maksymalna przekgtna 2500 mm
minimalna grubosS¢ blachy 0,5 mm
maksymalna grubosSc¢ blachy - stal nierdzewna 2,5 mm

- aluminium 4 mm




GIECIE

GIETARKA TRANSFLUID DB 650 ST SPS TRZPIENIOWA

e profile kwadratowe do 35 x 35
e Srednica rur do 50 mm
e giecierur @16 x1,5; @25 x 2; @32 x 2; @38 x 2; B18 x 1,5; D14 x 1,5; B12 x 1,5;
e grubos&¢ Scianki: stal konstrukcyjna - 3 mm
stal nierdzewna - 2 mm
e kaqt giecia 180° + 10°

e maksymalny promieh giecia 125 mm




WYCINANIE LASEROWE

Wycinanie laserowe jest nowoczesng metodq obrdbki metali, ktora
tqczy tradycyjne techniki zzaawansowanq technologiq laserowa.
Proces ten polega na precyzyjnym cieciu materiatu

za pomocq wiqgzki lasera, co pozwala na osiggniecie wysokiej
doktadnosci i czystosci krawedzi.

To nowoczesna technika obrdbki, ktéra znaczqco poprawia
efektywnos¢, jakosSc¢ i estetyke finalnych wyrobdw, jednoczesnie
redukujqc czas i koszty produkciji.




WYCINIANIE LASEROWE
o Wi I

LASERO-WYKRAWARKA
TRUMATIC 6000 L

e zakres grubosci blach b
- stal nierdzewna do 6 mm

- dluminium do 4 mm
maksymalna wielkos¢

arkusza: 4000 x 1500 mm
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TRUMATIC snoolL

LASERO-WYKRAWARKA
TRUMATIC 7000

e zakres grubosci blach
- stal nierdzewna do 6 mm
- aluminium do 6 mm

e maksymalna wielkoS¢
arkusza: 3000 x 1500 mm




WYCINIANIE LASEROWE

LASER TRUMPF TRULASER
LASER 3D-TRULASER CELL 7040 5030 FIBER (L68)

e ciecie 2D stal nierdzewna do 20 mm
- maksymalna grubos¢ stali nierdzewnej 16 mm stal konstrukcyjna do 25 mm

- maksymalna grubos¢ stali konstrukcyjnej 20 mm aluminium do 20 mm
e ciecie 3D miedz do 8 mm
- maksymalna grubos¢ detalu 10 mm mosigdz do 8 mm
« maksymalna wielko$é obrabianego detalu maksymalna wielko$¢ obrabianego
- 0§ X 2000 mm detalu 3000 x 1500 mm
- 08Y1000 mm
-0S8Z 750




CIECIE LASEROWE

LASERTUBE ADIGE LT 7

rury o Srednicy od @12 do @ 152,4 mm

profile kwadratowe o boku od 12 do 152,4 mm

profile prostokgtne i ptasko-owalne o boku od 10 mm do 152,4 mm
(maksymalna réznice miedzy dtugosciq bokéw 137 mm)
minimalna dtugoS¢ materiatu

(w zatadunku automatycznym)- 1900 mm

maksymalna diugos¢ materiatu 6500 mm
maksymalny ciezar materiatu - 23 kg/m

ciecie materiatu ze stali konstrukcyjnej, nierdzewnej,
Mosigdzu i miedzi oraz stopu aluminium

mozliwoS¢ ciecia profili otwartych

(ptaskownikow, kgtownikéw i ceownikdw)




SPAWANIE

e Spawanie manualne i zrobotyzowane
(TIG i LASER)

e Wykwalifikowana kadra spawalnicza

e Roboty spawalnicze

e Optymalizacja czasu pracy

e Szybka realizacja zlecen

e 100% powtarzalnoSci obrobki danego elementu

e Seryjne realizacje
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SPAWANIE | L

ROBOT SPAWALNICZY PANASONIC TA-1800G3

e 2 X pozycjoner PanabDice 500 o udzwigu 500 kg
e Wwyposazony w dwa stoty o wymiarach 1000 x 3000 mm
e zdsieg ramienia robota 1800 mm

e chtodzony cieczq, palnik spawalniczy TIG firmy DINSE TETZ 400 3 "2 L&l
e spawanie stali nierdzewnej i kwasoodpornej >3
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SPAWANIE

ROBOT SPAWALNICZY PANASONIC TA-1600G3

2 X pozycjoner PanaDice 500 o udzwigu 500 kg
wyposazony w dwa stoty o wymiarach 1000 x 2000 mm
zasieg ramienia robota 1600 mm

zrodto prqgdu 300 Bp2 AC/DC TIG firmy DINSE TETZ 400
spawanie stali nierdzewnej i kwasoodpornej
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LASER 3D

e spawanie elementdw z blachy o grubosci do 6 mm




SZLIFOWANIE

WA
Manualne i automatyczne @Q@N
BN

Szybkie i precyzyjne

Gratowanie detali



SZLIFOWANIE

MASZYNA COSTA MA2 - CVC 1160

e maksymalna szerokoS¢ elementu
gratowanego 1350 mm

SZLIFIERKA TASMOWA DO PLASZCZYZN
KUMLMEYER ZBS 3

e dwu taSmowa

e regulacja obrotow

e maksymalna dtugos¢ detalu 4000 mm
e maksymalna szeroko§¢ detalu 1000 mm
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Pro Ascobloc Sp. z o.0.
ul. Szarych Szeregow 22

56-500 Sycow

Pro Ascobloc Sp. z o.0.

@ +4862786 8229
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